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»»KABLO TASIMA SISTEMLERI

Kullanilacak kablolara gére kanal veya merdiven segiminde pratik olarak asagidaki yol izlenebilir.
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1- Kablo kesitinin alani i r2 yerine (2r)2 formiiltini kullaniniz.

2- Tuim kablolari hesaplayarak toplam kesiti bulunuz.

3- ilavelere zemin olusturmasi agisindan ~%20 rezerve birakiniz.
4- Asagidaki tablodan uygun kablo tagima sistemini seginiz.

5- Secim yaparken toplam kesitinize en yakin biiylik degeri seginiz.

UKE/UKD/UKFG/UKFE/CTHF-E/CTN-E/CTE/CTK Kablo Kanallari

Kanal Yiiksekligi (mm)

ELEKTRIK

40 50 60 75 100 125 150
2000 2800 | esessess | sessess [ seesees [ ssesses | oseeses
4000 5000 6000 7500 0000 R e
6000 7500 9000 11250 15000 18750  -------
8000 10000 12000 15000 20000 25000 30000
10000 12500 15000 18750 25000 31250 37500
12000 15000 18000 22500 30000 37500 45000
16000 20000 24000 30000 40000 50000 60000
20000 25000 30000 37500 50000 62750 75000
24000 30000 36000 45000 60000 75000 90000
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»»KABLO TASIMA SISTEMLERI
PKablo Yerlesim Cetveli (Aski araligi 1,5m)

ELEKTRIK

Degerler 740 TSO ‘ ‘ Weo

A A A
A K'::i?rl:::’ g:s: (;rz:z Nilt(gl?n")hk b Ag |:-I?Ifl(?(';11 m) b Ag |-rrl?ll()l(al‘(lgl m) G Ag |-|!-I?Ifl(al‘(l;11 m)
4x1,5 13,0 0,250 8 2,000 12 3,000 12 3,000
4x2,5 14,5 0,330 8 2,640 8 2,640 10 3,300
4x4 16,5 0,435 6 2,610 6 2,610 9 3915
4x6 17,5 0,545 5 2,725 6 3,270 7 3,815
50 4x10 19,5 0,745 B 2,235 3 2,235 5 3,725
4x16 21,5 1,030 3 3,090 4 4,120 4 4,120
4x25 27,5 1,610 1 1,610 2 3,220 2 3,220
4x35 30,0 2,080 1 2,080 1 2,080 2 4,160
4x50 33,0 2,690 1 2,690 1 2,690 1 2,690
4x1,5 13,0 0,250 21 5,250 28 7,000 33 8,250
4x2,5 14,5 0,330 15 4,950 19 6,270 24 7,920
4x4 16,5 0,435 12 5,220 18 7,830 19 8,265
4x6 17,5 0,545 10 5,450 15 8,175 15 8,175
100 4x10 19,5 0,745 9 6,705 9 6,705 14 10,430
4x16 21,5 1,030 7 7,210 8 8,240 11 11,330
4x25 27,5 1,610 3 4,830 5) 8,050 6 9,660
4x35 30,0 2,080 3 6,240 & 6,240 5] 10,400
4x50 33,0 2,690 2 5,380 & 8,070 5 8,070
4x1,5 13,0 0,250 32 8,000 42 10,500 48 12,000
4x2,5 14,5 0,330 23 7,590 31 10,230 39 12,870
4x4 16,5 0,435 16 6,960 24 10,440 27 11,745
4x6 17,5 0,545 15 8,175 22 11,990 24 13,080
150 4x10 19,5 0,745 14 10,430 15 11,175 21 15,645
4x16 21,5 1,030 10 10,300 12 12,360 17 17,510
4x25 27,5 1,610 5 8,050 5) 8,050 9 14,490
4x35 30,0 2,080 4 10,400 6 12,480 8 16,640
4x50 33,0 2,690 4 10,760 4 10,760 6 16,140
4x1,5 13,0 0,250 44 11,000 58 14,500 65 16,250
4x2,5 14,5 0,330 25 8,250 38 12,540 50 16,500
4x4 16,5 0,435 23 10,005 33 14,355 33 14,355
4x6 17,5 0,545 21 11,445 27 14,715 32 17,440
200 4x10 19,5 0,745 19 14,155 22 16,390 29 21,605
4x16 21,5 1,030 13 13,390 17 17,510 22 22,660
4x25 27,5 1,610 7 11,270 10 16,100 13 20,930
4x35 30,0 2,080 6 12,480 8 16,640 11 22,880
4x50 33,0 2,690 5 13,450 6 16,140 9 24,210
4x1,5 13,0 0,250 53 13,250 74 18,500 83 20,750
4x2,5 14,5 0,330 40 13,200 51 16,830 68 22,440
4x4 16,5 0,435 29 12,615 44 19,140 47 20,445
4x6 17,5 0,545 27 14,715 41 22,345 41 22,345
250 4x10 19,5 0,745 23 17,135 27 20,115 35 26,075
4x16 21,5 1,030 16 16,480 20 20,600 27 27,810
4x25 27,5 1,610 9 14,490 13 20,930 17 27,370
4x35 30,0 2,080 8 16,640 10 20,800 15 31,200
4x50 33,0 2,690 7 18,830 7 18,830 11 29,590
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»»KABLO TASIMA SISTEMLERI
PKablo Yerlesim Cetveli (Aski araligi 1,5m)
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Degerler 740 ISO ‘ ‘ Wso

A A A
A KZZE::L g:::: 3;2:?1 Nt(elt(glgnl:)hk b Ag |-rI-I?Il()I(T(':I m) G Aﬁl-rl-l?ll()l(?(':l m) G Aal-rrl?ll()l(al‘(; m)

4x1,5 13,0 0,250 65 16,250 86 21,500 97 24,250

4x2,5 14,5 0,330 48 15,840 59 19,470 78 25,740

4x4 16,5 0,435 36 15,660 53 23,055 58 25,230

4x6 17,5 0,545 32 17,440 47 25,615 47 25,615

300 4x10 19,5 0,745 29 21,605 32 23,840 44 32,780
4x16 21,5 1,030 20 20,600 26 26,780 38 39,140

4x25 27,5 1,610 10 16,100 14 22,540 20 32,200

4x35 30,0 2,080 9 18,720 12 24,960 18 37,440

4x50 33,0 2,690 8 21,520 8 21,520 13 34,970

4x1,5 13,0 0,250 89 22,250 118 29,500 130 32,500

4x2,5 14,5 0,330 68 22,440 80 26,400 107 35,310

4x4 16,5 0,435 47 20,445 71 30,885 71 30,885

4x6 17,5 0,545 41 22,345 65 35,425 65 35,425

400 4x10 19,5 0,745 40 29,800 46 34,270 59 43,955
4x16 21,5 1,030 26 26,780 85) 36,050 44 45,320

4x25 27,5 1,610 14 22,540 19 30,590 28 45,080

4x35 30,0 2,080 13 27,040 17 35,360 26 54,080

4x50 330 2,690 11 29,590 11 29,590 18 48,420

4x1,5 13,0 0,250 113 28,250 113 28,250 163 40,750

4x2,5 14,5 0,330 80 26,400 99 32,670 115 37,950

4x4 16,5 0,435 57 24,795 87 37,845 93 40,455

4x6 17,5 0,545 55 29,975 55 29,975 74 40,330

500 4x10 19,5 0,745 49 36,505 49 36,505 44 32,780
4x16 21,5 1,030 35 36,050 44 45,320 54 55,620

4x25 27,5 1,610 18 28,980 26 41,860 32 51,520

4x35 30,0 2,080 16 33,280 20 41,600 14 29,120

4x50 330 2,690 14 37,660 14 37,660 22 59,180

4x1,5 13,0 0,250 134 33,500 178 44,500 196 49,000

4x2,5 14,5 0,330 98 32,340 116 38,280 155 51,150

4x4 16,5 0,435 72 31,320 105 45,675 108 46,980

4x6 17,5 0,545 65 35,425 65 35,425 98 53,410

600 4x10 19,5 0,745 58 43,210 58 43,210 88 65,560
4x16 21,5 1,030 41 42,230 53 54,590 65 66,950

4x25 27,5 1,610 21 33,810 31 49,910 42 67,620

4x35 30,0 2,080 19 39,520 25 52,000 37 76,960

4x50 88i0 2,690 17 45,730 17 45,730 27 72,630
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»»KABLO TASIMA SISTEMLERI
PKablo Yerlesim Cetveli (Aski araligi 1,5m)
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Degerler [75 T"’o
A A
A ot Gomimm e adet Ry Adet )
4x1,5 13,0 0,250 42 10,500 - -
4x2,5 14,5 0,330 30 9,900 - -
4x4 16,5 0,435 25 10,875 - -
4x6 175 0,545 20 10,900 - -
100 4x10 19,5 0,745 18 13,410 - -
4x16 215 1,030 12 12,360 - -
4x25 27,5 1,610 6 9,660 - -
4x35 30,0 2,080 6 12,480 . .
4x50 33,0 2,690 5 13,450 - -
4x1,5 13,0 0,250 63 15,750 84 21,000
4x2,5 14,5 0,330 48 15,840 67 22,110
4x4 16,5 0,435 40 17,400 48 20,880
4x6 175 0,545 32 17,440 48 26,160
150 4x10 19,5 0,745 28 20,860 36 26,820
4X16 21,5 1,030 19 19,570 30 30,900
4x25 27,5 1,610 9 14,490 18 28,980
4x35 30,0 2,080 8 16,640 14 29,120
4x50 33,0 2,690 8 21,520 1 29,590
4x1,5 13,0 0,250 87 21,750 116 29,000
4x2,5 14,5 0,330 65 21,450 91 30,030
4x4 16,5 0,435 55 23,925 66 28,710
4x6 175 0,545 42 22,890 63 34,335
200 4x10 19,5 0,745 40 29,800 60 44,700
4x16 21,5 1,030 26 26,780 43 44,290
4x25 27,5 1,610 13 20,930 26 41,860
4x35 30,0 2,080 12 24,960 18 37,440
4x50 33,0 2,690 11 29,590 17 45,730
4x1,5 13,0 0,250 m 27,750 148 37,000
4x2,5 14,5 0,330 83 27,390 17 38,610
4x4 16,5 0,435 73 31,755 87 37,845
4x6 175 0,545 56 30,520 81 44,145
250 4x10 19,5 0,745 42 31,290 67 49,915
4x16 21,5 1,030 33 33,990 55 56,650
4x25 27,5 1,610 17 27,370 34 54,740
4x35 30,0 2,080 15 31,200 23 47,840
4x50 33,0 2,690 14 37,660 21 56,490
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»»KABLO TASIMA SISTEMLERI
PKablo Yerlesim Cetveli (Aski araligi 1,5m)
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Degerler ]75 e
A A
Ao jomeers NeMK gy | oohn g T

4x1,5 13,0 0,250 132 33,000 176 44,000

4x2,5 14,5 0,330 100 33,000 140 46,200

4x4 16,5 0,435 87 37,845 94 40,890

4x6 175 0,545 66 35,970 99 53,955

300 4x10 19,5 0,745 62 46,190 91 67,795
4X16 215 1,030 39 40,170 65 66,950

4x25 27,5 1,610 24 38,640 36 57,960

4x35 30,0 2,080 18 37,440 29 60,320

4x50 33,0 2,690 17 45,730 26 69,940

4x1,5 13,0 0,250 150 37,500 210 52,500

4x2,5 14,5 0,330 133 43,890 186 61,380

4x4 16,5 0,435 118 51,330 141 61,335

4x6 175 0,545 88 47,960 132 71,940

400 4x10 19,5 0,745 82 61,090 112 83,440
4x16 215 1,030 54 55,620 90 92,700

4x25 27,5 1,610 32 51,520 56 90,160

4x35 30,0 2,080 25 52,000 38 79,040

4x50 33,0 2,690 23 61,870 35 94,150

4x1,5 13,0 0,250 225 56,250 300 75,000

4x2,5 14,5 0,330 168 55,440 235 77,550

4x4 16,5 0,435 118 51,330 177 76,995

4x6 175 0,545 12 61,040 168 91,560

500 4x10 19,5 0,745 102 75,990 156 116,220
4x16 21,5 1,030 68 70,040 113 116,390

4x25 27,5 1,610 53 85,330 70 112,700

4x35 30,0 2,080 32 66,560 48 99,840

4x50 33,0 2,690 29 78,010 44 118,360

4x1,5 13,0 0,250 270 67,500 360 90,000

4x2,5 14,5 0,330 203 66,990 284 93,720

4x4 16,5 0,435 178 77,430 213 92,655

4x6 175 0,545 134 73,030 201 109,545

600 4x10 19,5 0,745 126 93,870 158 117,710
4x16 21,5 1,030 81 83,430 135 139,050

4x25 27,5 1,610 53 85,330 84 135,240

4x35 30,0 2,080 38 79,040 57 118,560

4x50 33,0 2,690 36 96,840 54 145,260
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»»PREGALVANIZ

(imalat 6ncesi sicak daldirma ydntemiyle ginko kaplanmis malzeme)

Pregalvaniz kaplama; sac malzemenin {iretim agamasinda
sicak daldirma yontemi ile iki ylizeyin kaplama kalinligi toplami

ortalama 7-14 pm ¢inko kaplamasi ile gerceklesir.
Hms P gers 5 TSEN 10143

Pregalvaniz yontemi ile kaplanmis malzeme kesilen yiizeylerde TS EN 10346

¢inko ile demir arasindaki katodik etkiden dolayi paslanmaya
karsi korunurlar. (Maksimum 2mm kalinhga kadar gegerlidir.)

4

Ginko tuzlari,
¢inko tamamen
7n anod kalmayincaya 7n
Fe katod Kadarpaslanmayl e
engeller.

»»SICAK DALDIRMA GALVANIZ

Bu yontem demir malzemenin ¢inko eriyigi icine batirilarak
tim yizeylerinin minimum 45 pm ginko ile kaplanmasi iglemidir.

TS EN ISO 1461

ELEKTRIK

Cinko kaplama ve korunmasiz geligin atmosferlerde asinma tabolsu.

Atmosfer cesitleri Cinko kaplamanin aginmasi Korunmasiz geligin aginmasi
(u/yil) (u/y)
Acik arazi 1,0-34 6- 60
Deniz kenari 2,4-150 20-170
Sehir 1,0-6,0 30- 70
Endustri 38-19,0 30- 160
Tropik iklim 1,0-9,7 1-70
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»»DIN EN I1SO 12944'e GORE KOROZYON KATEGORILERI

Korozyon
kategorisi

C1

C2

C3

Cc4

C5

Co6

Tipik bina
ici gevre

Biirolar, Diikkanlar,
Okullar, Oteller gibi
temiz havali ve isitmali
yapilar

Yogusmanin
olabilecedi isitiimayan
binalar, ornegin:
depolar, spor salonlari

Yiiksek nemli ve kismi
hava kirliligine sahip
ortamlar

Kimya tesisleri,
ylizme havuzlari,
deniz lzerindeki
tesisler.

Siirekli olarak
yogusmanin ve kuvvetli
kirlenmenin s6z konusu
oldugu binalar veya
alanlar.

Siirekli yogusma
meydana gelen ve
kuvvetli kirlenmelerin
s6z konusu oldugu
binalar veya alanlar.

Tipik bina
disi gevre

Az kirlenmeye
sahip ortamlar.

Sehir ve enddstri
ortamlari, kiikiirt
oksit nedeniyle
orta derecede
kirlenmeler,
disik tuz
yiikiine sahip
sahil kesimleri

Endistriyel
alanlar

ve disilik tuz
yiikiine sahip
alanlar.

Yiiksek nemin
ve agresif bir
ortamin s6z
konusu oldugu
endustriyel
alanlar

Tuz yuki
altindaki sahiller
veya agik deniz
ortamlari

Korozyon Ortalama
yuki ¢inko katmani
Gok Diisiik <0,1 pm/yil
oLl 0,1- 0,7 pm/yil
Orta 0,7- 2,1 pm/yil
arasl
Kuvvetli 2,1- 4,2 ym/yil
arasl
Gok Kuvvetli 4,2- 8,4 pm/yil
arasl
Asiri Kuvvetli >8,4 um/yil

ELEKTRIK

Uygun
kaplama tipi

TS EN 10346
TS EN 10143
PREGALVANIZ

TS EN10346
TS EN 10143
PREGALVANIZ

TS ENISO 1461
SICAK DALDIRMA

TS ENISO 1461
SICAK DALDIRMA

Duplex
(Sicak Daldirma +
Toz Boya Kaplama)

veya 316L-Paslanmaz

Duplex
(Sicak Daldirma +
Toz Boya Kaplama)

veya 316L-Paslanmaz
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>»BOYA

ELEKTRIK

Epoksi Boya;

+ Kimyasallara direnci gok iyidir.

+ Korozyona kars! direnci miikemmeldir.

* Yizey sertligi yliksektir.

* UV dayanimi olmadigi icin dis kullanima uygun degildir, tebesirlesirler.
+ Zaman igerisinde renkte sararma olabilir.

+ Degisik parlaklikta ve 6zellikle mat boyalar kolaylikla formiile edilebilir.

Epoksi / Polyester Boya;

* Dig etkenlere dayanimi sinirlidir.

+ Zaman igerisinde renkte sararma olabilir.

« Asiri korosif ortam veya kimyasal etki yoksa i¢ mekanlarda kullanima uygundur.
+ Tam mat boya elde etmesi zordur.

- Fiziksel 6zellikleri darbe, esneklik, gizilme gibi giinliik kullanima uygundur.

Polyester Boya;

+ UV direnci ¢ok iyidir, dis sartlarda miikemmel dayanim saglar.
+ Sararmaz, renk degistirmez.
+ Mekanik ozellikleri (darbe, esneklik gibi) ¢ok iyidir.

*

»»GALVANIZLI SACLARIN STOKLANMASI SURESINCE KORUNMASI

Bilindigi gibi galvanizli saclara yapi itibariyle 6zellikle asidik karakterli malzemeler ile, kirletilmis havaya, suya ve belirli
oranda rolatif rutubete karsi hassastir. Kirletilmis havanin yogun oldugu endiistri bélgelerinde galvanizli sacin 6mrii
azalmaktadir.

Atmosferik kirlilik igin en 6nemli hava kirliligi kiikiirtdioksittir.

C+H+S+0, — > CO,+H,0+S0,

S0,+%0, —— SO,
SO,+H0  —— H,S0,
SO,+H0  —— H,S0,

www.eae.com.tr
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»>»BOYA

10

Cesitli oranlarda olusan siifit asit ve silfirik asit ginko ile tepkimeye girerek galvaniz tabakasinda korozyona
neden olur. Atmosfer kirliliginin kisisel olarak azaltiimasi veya sifira indirilmesi imkansizdir. Stoklama da hava
kirliliginden dolayi olabilecek galvaniz korozyonunun énlenebilmesi ancak iyi korunmus depolarda malzemenin
stoklanabilmesi ile miimkiinddir.

Stoklama esnasinda olusan ve galvanizli saclarda en ¢ok sikayete sebep olan konu beyaz pas olarak
nitelendirilen sac yiizeyindeki beyaz lekelerdir. Alinacak uygun tedbirler ile minimize edilir, hatta tamamen
onlenebilir.

Beyaz pas,cinko ile havadaki karbondioksit, oksijen ve su veya rutubet arasindaki kimyasal reaksiyondur.

C+0, —— CoO,

Zn+%0, ————— 7no

4Zn+3H,0+C0, ——  ZnCO,.3Zn(OH),

Beyaz pas olayi galvanizli saclarin stoklanmasi esnasinda yukarida bahsedilen parametrelerin bir arada
bulunmasit ile biiyiik oranda istif halindeki saclarda olusur. Bu olayin nedeni yiiksek oranda nem ihtiva eden hava,
istif halindeki saclar arasinda sikisir, sicaklik farkliligi ¢iglenme noktasina (dew point) ulagilmasina neden olur ve
levhalar tizerinde su damlaciklari olusur. Béylece su igerisinde ¢6zelmis olan oksijen ¢inko hidroksidi meydana
getirir. Havadaki karbondioksidin de reaksiyona girmesiyle karbonat olusur. Bu sekilde beyaz pas denilen ¢inko
karbonat ¢inko hidroksit meydana gelmis olur.

istif halindeki saclari olusacak beyaz pasa karsi ¢cok zun siire olmasada belirli bir siire koruyabilmek amaciyla
Uretim esnasinda pasivasyon iglemi yapilir. Galvanizli sac ylizeyinde kimyasal reaksiyon ile koruyucu bir film
tesekkdil ettirilir. Bu film tabakasi galvanizli saci beyaz pas olayina karsi belirli bir siire korur. Bu korumayi
yapabilmek igin de asagida siralanan sartlara kesinlikle uyulmasi gerekir.

- Istif halindeki galvanizli saclar kesinlikle su ile temas ettiriimemelidir.

- Stoklandigi yerlerde siirekli hava sirkiilasyonu saglayacak aralik olmahdir.

- Istifler arasinda yeterli hava sirkiilasyon saglayacak aralik olmalidir. (iki istif arasinda min. 300mm)

- Stoklama yerlerinde sicaklik farki az olmalidir. (5-10 °C arasinda)

- Stoklama yerlerinde %70'den fazla rélatif rutubet olmamalidir.

- Hava kirliligi olan yerlerde stoklanmamalidir.

- Uzun siire stokda bekleyecek istif halindeki saclar periyodik olarak tek tek elden gecirilmeli ve ylizeylerde

olusabilecek su damlaciklari silinerek saclar kurutulmalidir.
- Istifler, zeminle temasi kesilecek sekilde muhakkak surette paletler veya takozlar lizerinde yapilmalidir.

Boylelikle gesitli nedenlerle olusabilecek beyaz pas olayinin daha az seviyede tutulmasi saglanacagi gibi
hava sirkiilasyonu igin de imkan saglanmis olur.

ELEKTRIK
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»»ZiNGA BOYA

ELEKTRIK

Galvaniz kapli metalik Giriinlerin santiyelerde kesilerek kullanilmasi durumunda, kesilen kisimlarda bulunan koruyucu
kaplama tabakasi zarar gérmekte ve bunun sonucunda malzemenin korozyona olan direnci zayiflamaktadir. Bu durumu
dnlemek ve malzemenin servis mriinii iyilestirmek amaci ile, kesilen kisimlara ZINGA boya uygulamasi ile miidahale
edilmesi EAE firmasi tarafindan tavsiye edilmektedir.

Zinga Ozellikleri;

+ 1SO 3549 standardinda belirtildigi Gizere %99,995 ¢inko ihtiva etmektedir. Kalan kismi, sentetik regine, pigment ve
¢oziicii maddeden olusmaktadir. Yiizeye uygulandiktan sonra kuruyan ZINGA tabakasi yaklasik %96 cinko ihtiva etmektedir.

« Uygulandigi yiizeyleri iki yontemle korumaktadir, aktif ve pasif koruma. igerdigi yiiksek ginko orani sayesinde sagladig
katodik koruma aktif koruma olarak adlandiriimaktadir. Uygulandiktan sonra bariyer olarak tizerinde olusturdugu ginko
tuzlari ve ginko karbonatlar pasif koruma olarak adlandiriimaktadir.

* Mekanik direnci yiksektir.

* Lokal korozyona ugramis bélgelere kolayca uygulanabilir.

* %95'e varan nemlilik degerlerine kadar uygulanabilir.

* Firca veya rulo ile kolayca uygulanabilir.

« Kuru ZINGA tabakasi toksik degildir.

Cinko tozu (atomizasyon prosesi ile iiretilmis)

Bilegenler Aromatik hidrokarbonlar Baglayici ve digerleri

Yogunluk 2,67 kg/dm3 (+-0,06 kg/dm3)

Kati Miktari %80 agirlkca- %58 hacimce

inceltici Tipi Zingasolv

Uygulama Talimatlar

+ Kesme islemi uygulandiktan sonra olusan yiizey ¢apaklari taslanir.

* Taglanan yiizeyler, toz ve kir kalmayacak sekilde bez yardimi ile silinir.

* Zinga igerisinde bulunan karisimin homojen dagilimini saglamak igin karistirici aparat matkap yardimiyla kutuya
daldirilir ve kutu dibinde kati kalmayacak duruma gelene kadar karistirma islemi gergeklestirilir.

+ Zinga uygun homojenlige ulastiktan sonra, solventten etkilenmeyen, naylon killi olmayan firga yardimiyla kesilen yiizeye
uygulanir.

* Yaklasik 80-100 mikron kaplama kalinli§ina ulasabilmek igin iki kat Zinga uygulamasi yapilir. Birinci kat mutlaka firga
ile yapilmali ve uygulandiktan sonra yaklasik 2 saat beklenmelidir. Ardindan ikinci kat uygulanmalidir. ikinci kat uygulanirken
daha piriizsiiz ylizey elde etmek igin firga yerine rulo kullanilmasi gerekmektedir.

WWW.eae.Com. tr u—— 1 1

INFO



INFO

»>NYY KABLOLARIN GAPI ve AGIRLIK DEGERLERI

ELEKTRIK

Kri:'i't‘::llz Kablo Dig Capimm N?It«.:\;'::)hk K:z;:‘:::, Kablo Dis Capimm N?'t(:l?n")"k
x4 9,0 0,125 3x185 51,5 7,250
1x6 9,5 0,150 3x240 58,0 9,430
1x10 10,5 0,200 3x16/10 21,0 0,955
1x16 11,5 0,265 3x25/16 26,0 1,460
1x25 13,5 0,385 3x35/16 28,5 1,830
1x35 14,5 0,490 3x50/25 31,5 2,410
1x50 15,0 0,610 3x70/35 35,5 3,270
1x70 16,7 0,820 3x95/50 40,5 4,380
1x95 18,5 1,090 3x120/70 44,5 5,490
1x120 20,0 1,340 3x150/70 48,0 6,470
1x150 22,0 1,610 3x185/95 54,0 8,190
1x185 24,1 2,000 3x240/120 61,5 10,680
1x240 27,5 2,630 4x1,5 13,0 0,250
2x1,5 12,0 0,195 4x2,5 14,5 0,330
2x2,5 13,0 0,250 4x4 16,5 0,435
2x4 14,5 0,320 4x6 17,5 0,545
2x6 16k 0,385 4x10 19,5 0,745
2x10 17,0 0,510 4x16 21,5 1,030
2x16 19,0 0,675 4x25 27,5 1,610
2x25 23,5 1,040 4x35 30,0 2,080
2x35 25,5 1,320 4x50 33,0 2,690
2x50 28,0 1,680 5x1,5 14,0 0,290
2x70 31,5 2,225 7x1,5 15,0 0,345
2x95 36,0 3,000 10x1,5 18,0 0,465
2x120 39,0 3,660 12x1,5 18,5 0,515
2x150 42,5 4,440 14x1,5 19,0 0,570
2x185 47,5 5510 19x1,5 21,0 0,705
2x240 54,0 7,210 21x1,5 22,0 0,770
3x1,5 12,5 0,220 24x1,5 24,0 0,870
3x2,5 13,5 0,285 30x1,5 25,5 1,040
3x4 15,0 0,370 40x1,5 28,0 1,300
3x6 16,0 0,455 5x2,5 15,5 0,385
3x10 18,0 0,615 7x2,5 16,5 0,460
3x16 20,0 0,835 10x2,5 20,0 0,635
3x25 24,5 1,290 12x2,5 21,0 0,710
3x35 27,5 1,680 14x2,5 21,5 0,805
3x50 30,0 2,130 19x2,5 24,0 0,990
3x70 33,5 2,880 21x2,5 25,5 1,110
3x95 38,5 3,890 24x2,5 28,0 1,260
3x120 41,5 4,730 30x2,5 29,5 1,490

3x150 46,0 5810 40x2,5 33,0 1,910
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»>»>BEYAN
Uriin Grubu E-Line Kablo Tagima Sistemleri, Kablo Tagima Merdivenleri ve Aksesuarlari
imalatg EAE Elektrik Asansoér End. insaat San. ve Tic. A.S.
Akcaburgaz Mahallesi, 3114. Sokak,
No:10, 34522 Esenyurt- istanbul
EAE Tesislerinde Uretilmekte olan yukarida belirtilen {iriin veya Uriin grubunun asagida
belirtilen standartlar ve yonetmeliklere uygunlugunu teyid ederiz.
Standart:
TSEN 61537

"Kablo Tava Sistemleri ve Kablo Merdiveni Sistemleri"

CE- Yonetmeligi:
2014/35/EU "Belirli gerilim sinirlari igin tasarlanan elektrikli ekipman ile ilgili yonetmelik”

Teknik Dokiiman Hazirlama Yetkilisi:

EAE Elektrik Asansér End. ingaat San. ve Tic. A.S. _
Akcaburgaz Mahallesi, 3114. Sokak, No:10 34522 Esenyurt-Istanbul

Mustafa AKGELIK

Tarih Dokiiman imzalama Yetkilisi

13.08.2024 Elif Gamze KAYA OK
Genel Midur Yardimcisi
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»»ASKILAMA ORNEGI
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Sira

ELEKTRIK

Siparis

No Aciklama Kodu Adet
1 60 KMA 600 3000109 1
2 UDYB 600 3007992 2
3 UDD 600 3008000 4
4 EK ELEMAN 3008595 2
5 M10 CIVATA 1000565 8
6 M10 SOMUN 1000522 8
ASKI ARALIGI 1,2m
Sira Siparis
No Aciklama Kodu Adet
1 60 CTA 500 3000109 1
2 STS KONSOL 2000802 2
3 STS BA$LIGI 2000244 2
4 M10 TiJ 5000032 2
5 U TAV. TESP. ELM. 3000001 2
6 EK ELEMANI 3008595 2
7 M10 SOMUN 1000522 12
8 M6 CIVATA 1000285 8
9 M6 SOMUN 1000520 8
ASKI ARALIGI 1,2m
Sira Siparig
No Aciklama Kodu Adet
1 60 KMA 500 3001572 1
2 STS KONSOL 2000802 2
3 SIS BA$LIGI 2000244 2
4 M10 TiJ 5000032 2
5 U TAV. TESP. ELM. 3000001 2
6 EK ELEMANI 3008595 2
7 M10 SOMUN 1000522 12
8 M6 CIVATA 1000285 8
9 M6 SOMUN 1000520 8
ASKI ARALIGI 1,2m
Sira Siparis
No Aciklama Kodu Adet
1 60 KMA 600 3000109 1
2 UDYB 600 3007992 2
3 UDD 600 3008000 4
4 EK ELEMAN 3008595 2
5 M10 CIVATA 1000565 8
6 M10 SOMUN 1000522 8

ASKI ARALIGI 1,2m
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»»>YANGIN ALTINDA SISTEM iSLEVSELLIGI
P Universal Merdiven Kanal Sistemleri & Universal Aski Sistemleri

ELEKTRIK

Diinya'da her yil yasanan yanginlarin %32'si hala elektrik kontagindan gikmaktadir. Ustiine iistliik bu oran, teknolojinin
gelisimine paralel olarak azalacagi yerde, artis gostermeye devam etmektedir. Yangini tamamen engelleyebilmenin miimkiin
olmadig artik agikardir; ancak alinacak bazi giivenlik dnlemleri ile insanlarin glivenli tahliyesi igin hayati 6nem tasiyacak
slirenin kazanilmasi mimkiinddir!

DIN 4102-12 Yangin Dayanim Standarti iste bu siirenin kazanilabilmesi i¢in gerekli olan, fonksiyon devamliligini saglayan,
uluslararasi bir kriterdir. Temel amaci acil aydinlatma, asansor ve anons sistemleri gibi bir yangin esnasinda insanlar igin
hayati 6nem tasiyacak sistemlerinin fonksiyon devamliligini siirdiirmektir. S6z konusu sistemlere ait kablolamalarin, kablo
tagima sistemleri tizerinden yapildigi diisliniildiigiinde, bu tasima sistemlerinin de fonksiyon devamhhgini saglamasinin ne
kadar 6nemli oldugu daha net bir sekilde algilanacaktir.

Sistemi olusturan test numuneleri standart sicaklik-zaman egrisine gére isitilan 6zel test firnlarinda test edilir. igin igin yanan
yangin asamasindan sonra, yangin odasinda bulunan tiim yanici gazlar aniden tutusur, bu da sicakhigin ¢ok hizli yiikselmesi
anlamina gelir. Test sirasinda kati madde yangini simiile edilir. Firin igindeki test sistemlerinin bu kosullardaki yangina
dayanikli olmasi gerekir. Gerekli siniflandirmaya bagh olarak test, genellikle 15 dakikalik adimlarla 15 ila 120 dakika siirer.
Sistemin islevselligine bagli olarak (30dk, 60dk, 90dk) E30, E60, E90 olarak siniflandirilir.

EAE asagidaki ismi gegen kablo (reticileriyle birlikte otuzdan fazla Uriin testi gergeklestirdi. Bu markalar: Datwyler, Eupen,
Faber, Studer, Prysmian ,Electro-Draad.

Bir kanal ya da merdivene kablo doserken, esdeger yiik DIN 4102-12 / 7.3.2.4. bendi geregince belirlenir. Kanallar igin
maksimum yilik 10kg/m iken, merdivenlerde 20kg/m alinmalidir. Kanal ya da merdivene kablo déserken, kanal tasima

elemanlari 1200mm aralikli kullaniimalidir.

Test; kablo ve kablo tagima sistemi kombinasyonlari i¢in gegerlidir, statik yapi igin degiskenlik gdsterebilir.
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»»EAE UNIVERSAL KABLO KANALLARI GENEL URUN OZELLIKLERI (UKFE)
P Universal Kablo Kanal ve Universal Aski Sistemleri

18

ELEKTRIK

1) Projede belirtilen yerlerde, kablolarin yatay dagitimi igin delikli sacdan yapilmisg, (kenarlari ige dairesel olarak kivrik,
distan disa yaklasik 10mm capinda) adir hizmet karakterinde Universal Kablo tasiyicilari kullaniimalidir.

2) Genisligi 100- 200- 300mm'ye kadar olan Universal Kablo tasiyicilari sac kalinhd 0,7mm, genisligi 300-400-500-
600mm'ye kadar olanlar 0,9mm, kalinliginda galvanizli sacdan yapilmalidir. Kablo tasiyici kanallarin dik agili kenar yiiksekligi;
tim kanallarda 40mm olmalidir. Ancak, kablo kesiti ve yogunluguna gore, ihtiyag halinde kenar yiiksekligi 50-60-75-100mm
olmalidir. Kenar yiiksekligi 75mm ve 100mm Uriinler gegme kapakli Girtinlerdir.

3) Sac Kablo Kanallari esit uzunlukta tniteler halinde iretilmeli, boylari 3 metre den kiigiik olmamaldir.

4) Universal kablo Kanallarin kenarlarinda ve iginde havalandirmayi saglamak icin, tiim kanal boyunca delikler agilmis
olmalidir. Delik ebatlari, kenar yiksekliklerin 7 x 26mm, kanalin taban yiizeyinde boyuna 7x28mm, enine 7x57mm slot
delikler, i¢ kisimlarda ¢ap 11 delik ve gap 25mm rakor delikler olmalidir. Kanal mukavemetini arttirmak igin bu delikler min.
3mm formalanmalidir.

5) UKFE Kablo tastyici imalatinda TS EN 10346- TS EN 10143 standartlarina uygun galvanizli sac kullaniimalidir. Yiiksek
kaliteli demir esaslh sac malzeme; TS EN 10346- TS EN 10143 standartlarina uygun, sicak daldirma metodu ile ¢inko
kaplanmalidir. Daha sonra, galvanizlenmis sacdan, Universal Kablo Kanali ve aksesuarlarinin imalati yapiimalidir.

6) Talep halinde buimalati takiben, RAL kodlu, epoksi polyester, elektrostatik toz boya atilmalidir. Boyama igleminden sonra
180° derecede firinlanmalidir. Boya kalinligi minimum 50 pm olmalidir. Boyali kanal ve aksesuarlari daha sonra korunmak
amacl ile ambalajlanmalidir. Galvaniz tizeri boyali kanallarin uzunlugu: L=3000mm olmalidir. (Montaj sirasinda kablo kanali
kesilme vs. durumlarinda bir kap igerisinde seliilozik tiner ile sivilandiriimis elektrostatik toz boya (yagh boya kivaminda
olacak), firga ile kesilen yerlere rutus yapilmali ve 2 saat kurumasi beklenmelidir.

7) Universal Kablo Kanallarinin yiikseklik degistirdigi yerlerde, seviye degistirme modiilii veya seviye degistirme ekleri
kullaniimalidir.

8) Taslyicl Kanalin yon degistirdigi yerlerde (ihtiyaca gdre); 90° yatay doniis elemani; yatay (T) baglanti elemani; (+)
dortlii doniis elemani igbikey doniis digbiikey doniis elemanlari kullaniimalidir. Bu elemanlarin kullanim alani keskin koseli

olmamaldir.

9) Dikey inis gikislarda, pano kablo baglantilarinda, priz grup vb. baglantilarinda: Dikey (T) duvardan inig elemani- Dikey (T)
Ortadan inis/ Cikis elemani kullanilmalidir.

10) Tastyici Kanallarin birbirlerine baglantilari, Ekleme Elemanlari ile yapilmalidir. Her boy uzunlugu 3m'dir. Her ti¢ metre'de
2 adet ek elemani kullanilacaktir. Tiim déniis elemanlarinin montaji, kanallara gegme suretiyle yapilir (ek elemanina ihtiyag
yoktur). Civata delikleri M6 ek civata takimina uygun olmalidir. M6x12 bombe basli kilitlenebilir civata ve etekli flansh somun,
takimi kullaniimalidir.

11) Kablo yogunlugu nedeniyle, farkl genislikte kullanilan kanallarin baglantilari ise Rediiksiyon Modyilleri ile yapilacaktir.

12) Baglanti montaji igin lak kapli, metrik sisteme uygun (M6 Ek Civata takimi) civata ve somun vb. kullanilacaktir.

13) Tum dénis modiilleri ve rediiksiyon modiilleri baglantilarinda (H=40mm igin) 4 adet, (H= 60mm-75mm- 100mm igin) 8
adet M6x12 Ek civata somun, takimi kullanmalidir.

14) Kablo kanali tizerinde yiirlinmemeli ve yiriiyls yolu olarak kullaniimamalidir.
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»»EAE UNIVERSAL KABLO KANALLARI GENEL URUN OZELLIKLERI (UKE)
P Universal Kablo Kanal ve Universal Aski Sistemleri

ELEKTRIK

1) Projede belirtilen yerlerde, kablolarin yatay dagitimi igin delikli sacdan yapilmis, (kenarlari ice dairesel olarak kivrik, distan
disa yaklasik 10mm capinda) agir hizmet karakterinde Universal Kablo tasiyicilari kullaniimalidir.

2) Genisligi 50-100- 150- 200mm'ye kadar olan Universal Kablo tasiyicilari sac kalinligi 0,8- Tmm, genisligi 300mm'’ye kadar
olanlar 1,2mm, genisligi 300-400-500-600mm’'ye kadar olanlar 1,5-2mm kalinliginda galvanizli sacdan yapilmalidir. Kablo
tastyici kanallarin dik acili kenar yiiksekligi; 40mm-50mm-60mm-75mm-100mm ‘dir.

3) Sac Kablo Kanallari esit uzunlukta tniteler halinde tretilmeli, boylari 3 metre den kiiglik olmamalidir. Ancak, istenildiginde:
4-5 ve 6 metreye kadar olan yekpare boylarda iiretilmelidir. Ayrica talep halinde, tasiyici sac kablo kanallari deliksiz olarak da
Uretilebilmelidir. Deliksiz Uiretimde, sadece ek yerlerinde delik olmalidir.

4) Universal kablo kanal kenarlarinda ve icinde havalandirmayi saglamak igin tiim kanal boyunca delikler agilmis olmalidir.
Delik ebatlari 8 x 23,8 x 30, 8 x 35 ve ¢ap 11 delikler olmalidir. Kanalin tam ortasinda 166mm aralikli 20,5mm ¢apinda rakor
icin delikler olmalidir.

5) Kablo tasityici imalatinda TS EN 10346-TS EN 10143 standartlarina uygun galvanizli sac kullaniimalidir. Yiiksek kaliteli
demir esasli sac malzeme; TS EN 10346- TS EN 10143 standartlarina uygun, sicak daldirma metodu ile ¢inko kaplanmalidir.
Daha sonra, galvanizlenmis sacdan, Universal Kablo Kanali ve aksesuarlarinin imalati yapilmalidir.

6) Talep halinde bu imalati takiben, RAL kodlu, epoksi polyester, elektrostatik toz boya atilmalidir. Boyama igleminden sonra
180° derecede firinlanmahdir. Boya kalinligi minimum 50 pm olmalidir. Boyali kanal ve aksesuarlari daha sonra korunmak
amaci ile ambalajlanmalidir. Galvaniz {izeri boyali kanallarin uzunlugu: L=3000mm olmalidir. (Montaj sirasinda kablo kanali
kesilme vs. durumlarinda bir kap igerisinde seliilozik tiner ile sivilandirilmis elektrostatik toz boya (yagh boya kivaminda
olacak), firca ile kesilen yerlere rutus yapilmali ve 2 saat kurumasi beklenmelidir.

7) Universal Kablo Kanallarinin yiikseklik degistirdigi yerlerde, seviye degistirme modiilii veya seviye degistirme ekleri
kullaniimalidir.

8) Taslyicl Kanalin yon degistirdigi yerlerde (ihtiyaca gore): 90° yatay doniis elemani; yatay ( T) Baglanti elemani; (+) Dortli
doniis elemani i¢ bikey doniis dis bilkey donis elemanlari kullaniimalidir. Bu elemanlarin kullanim alani keskin koseli
olmamalidir.

9) Dikey inis gikiglarda, pano kablo baglantilarinda, priz grup vb. baglantilarinda: Dikey (T) duvardan inis elemani dikey (T)
ortadan inis / ¢ikis elemani kullaniimalidir.

10) Tasiyict Kanallarin birbirlerine baglantilari, Ekleme Elemanlari ile yapilmalidir. Her boy uzunlugu 3m'dir. Her li¢ metre'de
2 adet ek elemani kullanilacaktir. Tim doniis elemanlarinin montaji, kanallara gegme suretiyle yapilir (ek elemanina ihtiyag
yoktur). Civata delikleri M6 ek civata takimina uygun olmalidir. M6x12- bombe bagli kilitlenebilir civata ve etekli-flansh somun,

takimi kullaniimalidir.

11) Kablo yogunlugu nedeniyle, farkl genislikte kullanilan kanallarin baglantilari ise
Rediiksiyon Modiilleri ile yapilacaktir.

12) Baglanti montaji igin lak kapli, metrik sisteme uygun (M6 Ek Civata takimi) civata ve somun vb. kullanilacaktir.

13) Tum dontis modidilleri ve rediiksiyon modiilleri baglantilarinda (H=40mm igin) 4 adet, (H=50mm igin) 4 adet, (H= 60mm
igin) 4 adet, (H= 75mm icin) 8 adet, (H= 100mm igin) 8 adet, M6x12 ek civata somun, takimi kullanmalidir.

14) Kablo kanali izerinde yiirinmemeli ve yiirliyls yolu olarak kullanilmamalidir.
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»»EAE UNIVERSAL KABLO KANALLARI GENEL URUN OZELLIKLERI (UKN-E)
P Universal Kablo Kanal ve Universal Aski Sistemleri

20

ELEKTRIK

1) Projede belirtilen yerlerde, kablolarin yatay dagitimi igin delikli sacdan yapilmis, normal hizmet karakterinde iniversal
kablo tastyicilari kullaniimahdir.

2) Genisligi 50-100-150- 200mm'’ye kadar olan Universal Kablo tasiyicilari sac kalinligi 0,8-1mm, genisligi 300mm'ye
kadar olanlar 1,2mm, genisligi 300-400-500-600mm'ye kadar olanlar 1,5-2mm kalinhginda galvanizli sacdan yapilmalidir.
Kablo tastyici kanallarin dik agili kenar yiiksekligi; 40mm-50mm-60mm-75mm-100mm ‘dir.

3) SacKabloKanallari esituzunlukta tiniteler halinde tiretilmeli, boylari 3 metre den kiigiik olmamalidir. Ancak, istenildiginde:
4-5 ve 6 metreye kadar olan yekpare boylarda tretilmelidir. Ayrica talep halinde, tasiyici sac kablo kanallari deliksiz olarak da
retilebilmelidir. Deliksiz Uiretimde, sadece ek yerlerinde delik olmalidir.

4) Universal kablo kanal kenarlarinda ve iginde havalandirmayi saglamak igin tiim kanal boyunca delikler acilmis olmalidir.
Delik ebatlari 8 x 23,8 x 30, 8 x 35 ve ¢ap 11 delikler olmalidir. Kanalin tam ortasinda 166mm aralikli 20,5mm ¢apinda rakor
icin delikler olmalidir.

5) Kablo taslyici imalatinda TS EN 10346-TS EN 10143 standartlarina uygun galvanizli sac kullaniimalidir. Yiksek kaliteli
demir esasli sac malzeme; TS EN 10346-TS EN 10143 standartlarina uygun, sicak daldirma metodu ile ginko kaplanmalidir.
Daha sonra, galvanizlenmis sacdan, Universal Kablo Kanali ve aksesuarlarinin imalati yapilmalidir.

6) Talep halinde buimalati takiben, RAL kodlu, epoksi polyester, elektrostatik toz boya atilmalidir. Boyama igleminden sonra
180° derecede firinlanmalidir. Boya kalinligi minimum 50 pm olmalidir. Boyali kanal ve aksesuarlari daha sonra korunmak
amacl ile ambalajlanmalidir. Galvaniz tizeri boyali kanallarin uzunlugu: L=3000mm olmalidir. (Montaj sirasinda kablo kanali
kesilme vs. durumlarinda bir kap igerisinde seliilozik tiner ile sivilandiriimis elektrostatik toz boya (yagh boya kivaminda
olacak), firga ile kesilen yerlere rutus yapilmali ve 2 saat kurumasi beklenmelidir.

7) Universal Kablo Kanallarinin yiikseklik degistirdigi yerlerde, seviye degistirme modiilii veya seviye degistirme ekleri
kullaniimalidir.

8) Taslyicl Kanalin yon degistirdigi yerlerde (ihtiyaca gore): 90° yatay doniis elemani; yatay (T) Baglanti elemani; (+) dortli
doniis elemani i¢ biikey doniis dis biikey doniis elemanlari kullaniimahdir. Bu elemanlarin kullanim alani keskin koseli

olmamaldir.

9) dikey inis ¢ikislarda, pano kablo baglantilarinda, priz grup vb. Baglantilarinda dikey (T) duvardan inis elemani dikey (T)
ortadan inis/ ¢ikis elemani kullaniimalidir.

10) Tastyici Kanallarin birbirlerine baglantilari, Ekleme Elemanlari ile yapilmalidir. Her boy uzunlugu 3m'dir. Her ti¢ metre'de
2 adet ek elemani kullanilacaktir. Tiim déniis elemanlarinin montaji, kanallara gegme suretiyle yapilir (ek elemanina ihtiyag
yoktur). Civata delikleri M6 ek civata takimina uygun olmaldir. M6x12- bombe basli kilitlenebilir civata ve etekli-flangh
somun, takimi kullanilmalidir.

11) kablo yogunlugu nedeniyle, farkh genislikte kullanilan kanallarin baglantilari ise rediiksiyon modidilleri ile yapilacaktir.

12) baglanti montaji igin lak kapli, metrik sisteme uygun (m6 ek civata takimi) civata ve somun vb. Kullanilacaktir.

13) Tiim donus modiilleri ve rediiksiyon modiuilleri baglantilarinda (H=40mm igin) 4 adet, (H=50mm igin) 4 adet, (H= 60mm
igin) 4 adet, (H= 75mm igin) 8 adet, (H= 100mm igin) 8 adet, M6x12 ek civata somun, takimi kullanmalidir.

14) Kablo kanali tizerinde yiirinmemeli ve yiiriiyiis yolu olarak kullaniimamalidir.
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»»EAE UNIVERSAL KABLO KANALLARI GENEL URUN OZELLIKLERI (UKFG)
P Universal Kablo Kanal ve Universal Aski Sistemleri

ELEKTRIK

1) UKFG kablo kanallari 3050mm boyunda iiretilmeli ve montaj esnasinda birbiri igine 50mm gegmelidir. Kendinden kilitleme
sistemiyle montaj yapilabilir. UKFG kablo kanallari izerindeki taban deliklerine mukavemet arttirici form verilmis olmalidir. Ek
elemani kullanimina ihtiyag yoktur. Ancak opsiyonel olarak distan ek elemani kullanimina uygun olmalidir. Topraklama igin;
M6 x 12 bombe basli kilitlenebilir civata ve etekli flang somun takimi kullaniimalidir.

2) Projede belirtilen yerlerde, kablolarin yatay dagitimi igin delikli sacdan yapilmis, (kenarlari ige dairesel olarak kivrik, distan
disa yaklasik 10mm capinda} agir hizmet karakterinde Universal Kablo tasiyicilari kullaniimalidir.

3) Genisligi 100- 200- 300mm'ye kadar olan Universal Kablo tasiyicilari sac kalinligi 0,7mm, genisligi 300-400-500-
600mm'ye kadar olanlar 0,9mm, kalinliginda galvanizli sacdan yapilmalidir. Kablo tasiyici kanallarin dik acili kenar yiiksekligi;
tim kanallarda 40mm olmalidir. Ancak, kablo kesiti ve yogunluguna gore, ihtiyag halinde kenar yiiksekligi 50-60-75-100mm
olmalidir. Kenar yiiksekligi 75mm ve 100mm uriinler gegme kapakli triinlerdir.

4) Sac Kablo Kanallari esit uzunlukda tniteler halinde tretilmeli, boylari 3050mm den kii¢iik olmamalidir.

5) Universal kablo Kanallarin kenarlarinda ve igcinde havalandirmayi saglamak icin, tiim kanal boyunca delikler agilmis
olmalidir Universal kablo Kanallarin kenarlarinda ve iginde havalandirmayi saglamak igin, tiim kanal boyunca delikler agilmis
olmalidir. Delik ebatlar, kenar yiiksekliklerin 7 x 26mm, kanalin taban yiizeyinde boyuna 7x28mm, enine 7x57mm slot delikler,
i¢c kisimlarda ¢ap 11 delik ve cap 25mm rakor delikler olmalidir. Kanal mukavemetini arttirmak igin bu delikler min. 3mm
formalanmalidir.

6) UKFG Kablo tastyici imalatinda TS EN 10346- TS EN 10143 standartlarina uygun galvanizli sac kullaniimalidir.

7) Universal Kablo Kanallarinin yiikseklik degistirdigi yerlerde, seviye degistirme modiilii veya seviye degistirme ekleri
kullaniimalidir.

8) Taslyicl Kanalin yon degistirdigi yerlerde (ihtiyaca gore): 90° yatay donis elemani; yatay (T) Baglanti elemani; (+)
dortlii doniis elemani icbiikey doniis disbiikey doniis elemanlari kullaniimalidir. Bu elemanlarin kullanim alani keskin késeli

olmamalhdir.

9) Dikey inig gikislarda, pano kablo baglantilarinda, priz grup vb. baglantilarinda: Dikey (T) duvardan inis elemani dikey (T)
ortadan inis / gikis elemani kullaniimalidir.

10) Kablo yogunlugu nedeniyle, farkli genislikte kullanilan kanallarin baglantilari ise Rediiksiyon Modiilleri ile yapilacaktir.

11) Baglanti montaji igin Lak kapl, metrik sisteme uygun (M6 Ek Civata takimi) civata ve somun v.b kullanilacaktir.

21

www.eae.com.tr

INFO



INFO

»»EAE KATLANABILIR MERDIVEN KANAL GENEL URUN OZELLIKLERI (KM)
PE-Line Kablo Merdiven ve Aski Sistemleri

ELEKTRIK

1) Projede belirtilen yerde yatay ve dikey dagitimda kablolarin taginmasi igin kullanilr.

2) Kablo merdiven kenarlarinin tist bolimiindeki mukavemet arttirici kivrimi (10)mm ve alt boliimdeki mukavement arttirici
kiviim 23mm olmalidir.

3) Kablo merdiven kenarlarinda ek olusturma amagh agilan delik dlgiileri 7x20 olacaktir.

4) Kablo merdiven traversleri 300mm aralikla kenarlara perginle baglanti yapilacaktir.

5) Kablo merdiven yan duvar saclari, duvar saci uzunlugu boyunca form verilerek giiglendirilmelidir.

6) Yan duvar form sayisi 40-50-60mm yan duvar yiikseklikleri i¢in bir adet, 75-100mm yan duvar yikseklikleri igin iki
adet ve 125-150mm yan duvar yiikseklikleri icin 3 adet olmalidir. Kablo merdiveni boylari 3 m olacak sekilde esit uzunlukta
uretilmelidir. istege bagl 6 m olarak iiretilmelidir.

7) Kablo merdiveni sadece tek yonde katlanabilir olmalidir.

8) Kablo merdiven traversleri C olarak tretilmelidir. C travers 10mm yiikseklikte ve 27mm genislikte ve 25mm eksen aralikli
7x15mm olgiilerinde olmalidir.

9) Kablo merdiveni imalatinda TS EN 61537 standartlarina uyulmaldir. Galvaniz kalinligi 7-14 ym olmalidir.
10) Merdiven kanali imalatinda TS EN 10346 - TS EN 10143 standartlarina uygun sac kullaniimalidir. Yiiksek kaliteli demir
esasli sac malzeme; TS EN 10346 -TS EN 10143 standartlarina uygun, sicak daldirma metodu ile ginko kaplanmalidir. Daha

sonra galvanizlenmis sacdan merdiven kanal ve aksesuarlarinin imalati yapiimahdir.

11) Kablo merdiven yiksekligi degistigi yerlerde seviye degistirme modili veya seviye degistirme ek elemanlari
kullanilmalidr.

12) Kablo merdivenlerinin birbirlerine baglantilari, ikiser adet ekleme elemant ile yapilmaldir. Tim doniis elemanlarinin
kanallara montaji, ek elemanlari ile yapilmahdir.

13) Kablo merdiveninin yon degistirdigi yerlerde; 90° yatay dontiis elemani, yatay (T) baglanti elemani, dortlii donius elemani
kullanilmalidr.

14) Kablo yogunlugu nedeniyle, farkh genislikte kullanilan kanallarin baglantilari: (Z tipi) Rediiksiyon Modyilleriile yapilmalidir.
Ortadan rediiksiyon, simetrik iki elemandan olugmalidir. Saga rediiksiyon ve sola rediiksiyon ise; bir adet normal rediiksiyon

elemant ile bir adet ek elemani kombinasyonundan olugmalidir.

15) Baglanti montaji igin lak kapl, M6 civata, somun takimi kullaniimahdir. Civata M6x12 olmalidir. Civata, bombe basli
flangh ve yuvasina kilitlenebilir olmalidir. M6 somun ise tek etekli ve tirnakli olmalidir.

16) Gerek ekleme modiiliinde ve gerekse rediiksiyon modiillerinde her bir ek elemani igin: Kablo merdiven kenar ytiksekligi
40-50-60mm ise 4 adet, 75-100-125mm ise 8 adet, 150mm ise 12 adet olmalidir.

17) Merdiven kanali Gizerinde yiirinmemeli ve yiirliylis yolu olarak kullaniimamalidir.
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»»EAE KATLANABILIR MERDIVEN KANAL GENEL URUN OZELLIKLERI (KME)
PE-Line Kablo Merdiven ve Aski Sistemleri

ELEKTRIK

1) Projede belirtilen yerlerde yatay ve dikey dagitimda enerji kablolarinin taginmasi igin kullanilir.

2) Kablo merdiven kenarlarinin tist béltiimiindeki mukavemet arttirict kivrimi (10) mm olmalidir. Kablo merdiven kenarlarinin
alt boélimiindeki travers kaynak ayagi 23 mm olmalidir.

3) Kablo merdiven kenarlarinda ek olusturma amagh agilan delik dlgiileri 7x20 mm olacaktir.

4) Kablo merdiven traversleri 300 mm aralikla kenarlara kaynaklanacaktir.

5) Kablo merdiven yan duvar saclari, duvar saci uzunlugu boyunca form verilerek gii¢lendirilmelidir.

6) Yan duvar form sayisi 40-50-60 mm yan duvar yiikseklikleri igin bir adet, 75-100 mm yan duvar yikseklikleri igin iki
adet ve 125-150 mm yan duvar yiikseklikleri i¢in 3 adet olmalidir. Kablo merdiveni boylari 3 m olacak sekilde esit uzunlukta
tiretilmelidir. istege bagli 6 m olarak tiretilmelidir.

7) Kablo merdivenleri 1,2 - 1,5 veya 2 mm sacdan retilmelidir.

8) Kablo merdiveni boylari 3m olacak sekilde esit uzunlukta Gretilmelidir.

9) Kablo merdiven traversleri U olarak Uretilmelidir. U travers 17 mm ytikseklikte, 35 mm genislikte, tek tarafli a¢i kivrimli
ve diiz alanda lizerindeki delikler 25 mm eksen aralikl 7,5x14 mm &lgiilerinde olmalidir.

10) Kablo merdivenleri imalatinda TS EN 61537 TS EN ISO 1461 standartlarina uyulmalidir. Yiiksek kalite demir esasli sac
malzeme delme ve biikme isleminden sonra TS EN ISO 1461 standartlarina uygun olarak sicak daldirma metoduyla ¢inko
kaplanmalidir. Ginko kaplanmadan once gerekli temizleme ve yag alma islemleri yapiimalidir. Bu islemden sonra yikama
durulama yapilmali ve daha sonra flux banyosundan gegirilmelidir. Galvaniz kalinligi min. 45 pm olmalidir.

11) Kablo merdiven yiksekligi degistigi yerlerde seviye degistirme modiili veya seviye dedistirme ek elemanlari
kullanilmalidr.

12) Kablo merdivenlerinin birbirlerine baglantilari, ikiser adet Ekleme elemani ile yapilmalidir. Tim doniis elemanlarininda
kanallara montaji, ek elemanlari ile yapilmaldir.

13) Kablo merdiveninin yon degistirdigi yerlerde; 90° yatay dontis elemani, yatay (T) baglanti elemani, dortlii dontis elemani
kullaniimalidir.

14) Kabloyogunlugu nedeniyle, farkli genislikte kullanilan kanallarin baglantilari: ( Z tipi) Rediiksiyon Modiilleriile yapiimalidir.
Ortadan rediiksiyon, simetrik iki elemandan olugmalidir. Saga rediiksiyon ve sola rediiksiyon ise; bir adet normal rediiksiyon

elemani ile bir adet ek elemani kombinasyonundan olugmaldir.

15) Baglanti montaji icin lak kapli, M6 civata, somun takimi kullanilmalidir. Civata 6lgiileri M6x12 olmalidir. Civata, bombe
basli flangli ve yuvasina kilitlenebilir olmalidir. M6 Somun ise etekli ve tirnakli olmalidir.

16) Gerek ekleme modiiliinde ve gerekse rediiksiyon modiillerinde kullanilacak Ek civata takimi: Kablo
merdiveninin kenar yiiksekligi 40 - 50 - 60 mm ise 4 adet, 75 mm ise, 8 adet - kenar yiiksekligi 100 mm ise 12 adet olmalidir.

17) Kablo merdiveni iizerinde yiirlinmemeli ve yiirliyls yolu olarak kullanilmamaldir.
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»»EAE TKS TRUNKING KABLO KANALLARI GENEL URUN OZELLIKLERI (TKS)

24

ELEKTRIK

Zayif akim tesisatlarinda oldugu gibi kuvvetli akim tesisatlarinda da, kablolarin montaj
sonrasinda iginde tasinabilecedi, glivenilir, kolay, gabuk, mekanik ve isiksal koruma saglayan bir
kablo tasiyici sistemidir.

EAE
TR_UNKlN_G Kanal kenarlari, mukavemeti arttirabilmek igin i¢ce dogru biikiilmiis perforesiz metal
SISTEMI malzemeden Gretilmigtir.

Diiz boylar standart 3 mt olarak uretilmektedir.

EAE Trunking Kanal Sistemi riin gami, dig dlciilerine gore gesitlilik gostermektedir.
Yiikseklik ve en degerleri asagida belirtilmistir.

50 X 50 75X 75 100 X 100 150 X 150 200 X 200
50 X 75 75X100 100 X 150 150 X 200 200 X 300
50 X 100 75X 150 100 X 200 150 X 300

50 X150 75 X200 100 X 300

50 X 200 75 X300

50 X 300

1) Tablo da belirtilen kanallar igin Tmm-1,2mm-1,5mm kalinliginda sac kullanilmaktadir. Diiz boy kanallar ve doniis
modiilleri, kapaklari ile tedarik edilmektedir.

2) Diiz boylarda, kapaklari sabitlemek igin 3 adet kilit noktasi bulunmaktadir. Her kilit noktasinda; 100, 150 ve 200mm en igin
2 adet, 50 ve 75mm en igin 1 adet kilit bulunmaktadir.

3) TKS Serisi Trunking Kanal Kapagi 6zel bir kilit sistemine sahiptir. Kilit sistemini ¢geyrek tur dondiirerek kolayca kilitlemek
miimkiindir. Kapagin altinda bulunan dil geyrek tur ile kapagin kanala sabitlenmesini saglamaktadir.

4) Kanalin topraklanmasi (elektriksel devamlilik), data ve telefon kablolari igin dnemli bir konudur. EAE Trunking kanal
sisteminde her diiz boy ve doniis modli ek noktalari tizerinde topraklama devamliligini ve gegis direncini disdriici link
bosluklari bulunmaktadir. Uriin yelpazesi igerisinde bu linkler mevcuttur.

5) Diiz boy kanallar, TKS Ek elemani ile birbirine sabitlenmektedir. Her ek noktasinda iki adet ek elemani kullaniimaktadir.

6) Kanal yiiksekligine gore ek noktasinda kullanilan lak kapli M6x12 bombe bash kare boyunlu civata ve M6 tirtikh etekli
somun dan olusan ek civata takimi sayisi degismektedir.

7) 50 ve 75mm yiikseklik igin her ek elemaninda 2 takim,
100mm yukseklik igin her ek elemaninda 4 takim,
150mm yiikseklik igin her ek elemaninda 6 takim,

200mm yiikseklik igin her ek elemaninda 6 ek civata takimi kullaniimaktadir.

8) Doniis modiillerinin montajinda ek elemani kullaniimamaktadir. Kendi (izerinde bulunan pargalar yardimi ile ek
yapilabilmektedir.

9) DOnls modiilleri, yuvarlak doniis agisi sayesinde kolay kablolama olanagi saglamakta, yumusak donus hatlari ile kabloya
zarar vermemektedir.

10) Pregalvaniz Trunking Kanal Sistemi: TS EN 10346-TS EN 10143 standartlarina uygun hammadde kullaniimalidir. Toplam
galvaniz daldirma kalnhdi 7-14 ym olmalidir.

11) Sicak Daldirma Trunking Kanal Sistemi: TS EN 1461 standartlarina gore sicak daldirma yapilmalidir. Toplam daldirma
galvaniz kalinligi 45-55 pm olmalidir.

12) Paslanmaz sac 304 kalite kullaniimaktadir.
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»»EAE UNIVERSAL KABLO KANALLARI GENEL URUN OZELLIKLERI (CTN-E)
P Universal Kablo Kanal ve Universal Aski Sistemleri

ELEKTRIK

1) Projede belirtilen yerlerde, kablolarin yatay dagitimi igin delikli sacdan yapilmig, normal hizmet karakterinde tiniversal
kablo tasiyicilar kullaniimalidir.

2) Genisligi 50 -100-150- 200mm'ye kadar olan Universal Kablo tasiyicilari sac kalinhgi 0,8-1mm, genisligi 300mm'ye
kadar olanlar 1,2mm, genisligi 300-400-500-600mm'ye kadar olanlar 1,5-2mm kalinliginda galvanizli sacdan yapilmalidir.
Kablo tastyici kanallarin dik agili kenar yiiksekligi; 40mm-50mm-60mm-75mm -100mm 'dir.

3) SacKabloKanallari esit uzunlukta tniteler halinde tretilmeli, boylar 3 metre den kiiglik olmamalidir. Ancak, istenildiginde:
4-5 ve 6 metreye kadar olan yekpare boylarda iiretilmelidir. Ayrica talep halinde, taslyici sac kablo kanallari deliksiz olarak da
uretilebilmelidir. Deliksiz Uiretimde, sadece ek yerlerinde delik olmalidir.

4) Universal kablo kanal kenarlarinda ve icinde havalandirmayi saglamak igin tiim kanal boyunca delikler agiimis olmalidir.
Delik ebatlari 8 x 23,8 x 30, 8 x 35 ve ¢ap 11 delikler olmalidir. Kanalin tam ortasinda 166mm aralikli 20,5mm ¢apinda rakor
icin delikler olmahdir.

5) Kablo kanal imalatinda TS EN ISO 1461 standartlarina uyulmahdir. Yiiksek kaliteli demir esasli sac malzeme; delme ve
bikme isleminden sonra TS EN ISO 1461 standartlarina uygun olarak sicak daldirma metodu ile ¢cinko kaplanmalidir. Cinko
kaplamadan dnce gerekli temizleme ve yag alma islemleri yapilmalidir. Son islem olarak yikama, durulama yapilmali ve daha
sonra flux banyosundan gegirilmelidir. Galvaniz kalinhg min. 45 ym olmalidir. Galvanizleme isleminden sonra malzemenin
son kontrol ve temizligi yapiimalidir.

6) Talep halinde bu imalati takiben, RAL kodlu, epoksi polyester, elektrostatik toz boya atilmalidir. Boyama isleminden
sonra 180° derecede firinlanmalidir. Boya kalinligi minimum 50 pm olmalidir. Boyali kanal ve aksesuarlari daha sonra
korunmak amaci ile ambalajlanmalidir. Galvaniz tizeri boyall kanallarin uzunlugu: L=3000mm olmalidir. (Montaj sirasinda
kablo kanali kesilme vs. durumlarinda bir kap icerisinde seliilozik tiner ile sivilandiriimis elektrostatik toz boya (yagh boya
kivaminda olacak), firga ile kesilen yerlere rutus yapilmali ve 2 saat kurumasi beklenmelidir.

7) Universal Kablo Kanallarinin yiikseklik degistirdigi yerlerde, seviye degistirme modiilii veya seviye degistirme ekleri
kullanilmalidir.

8) Taslyici Kanalin yon degistirdigi yerlerde (ihtiyaca gore): 90° yatay doniis elemani; yatay (T) Baglanti elemani; (+) dortli
doniis elemani i¢ biikey doniis dis bikey doniis elemanlari kullaniimalidir. Bu elemanlarin kullanim alani keskin koseli
olmamalidir.

9) Dikey inis ¢ikislarda, pano kablo baglantilarinda, priz grup vb. baglantilarinda: Dikey (T) duvardan inis elemani
- Dikey (T) Ortadan inis/ Gikis elemani kullaniimalidir.

10) Tastyici Kanallarin birbirlerine baglantilari, Ekleme Elemanlari ile yapilmalidir. Her boy uzunlugu 3m'dir. Her {i¢ metre'de
2 adet ek elemani kullanilacaktir. Tim dénis elemanlarinin montaji, kanallara gegme suretiyle yapilir (ek elemanina ihtiyag
yoktur). Civata delikleri M6 ek civata takimina uygun olmalidir. M6x12- bombe bash kilitlenebilir civata ve etekli-flangli

somun, takimi kullanilmalidir.

11) Kablo yogunlugu nedeniyle, farkh genislikte kullanilan kanallarin baglantilari ise
Rediiksiyon Modillleri ile yapilacaktir.

12) Baglanti montaiji igin lak kaph, metrik sisteme uygun (M6 Ek Civata takimi) civata ve somun vb. kullanilacaktir.

13) Tiim doniis modiilleri ve rediiksiyon modiilleri baglantilarinda (H=40mm igin) 4 adet, (H=50mm igin) 4 adet, (H= 60mm
i¢in) 4 adet, (H= 75mm igin) 8 adet, (H= 100mm igin) 8 adet, M6x12 ek civata somun, takimi kullanmalidir.

14) Kablo kanali Gizerinde yuriinmemeli ve yiirtyts yolu olarak kullaniimamalidir.
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»»EAE UNIVERSAL KABLO KANALLARI GENEL URUN OZELLIKLERI (CTE)
P Universal Kablo Kanal ve Universal Aski Sistemleri

26

ELEKTRIK

1) Projede belirtilen yerlerde, kablolarin yatay dagitimi igin delikli sacdan yapilmis, (kenarlari ige dairesel olarak kivrik, digtan
disa yaklasik 10mm capinda) agir hizmet karakterinde Universal Kablo tasiyicilari kullaniimalidir.

2) Genisligi 50 -100-150- 200mm’ye kadar olan Universal Kablo tasiyicilari sac kalinhdr 0,8 - Tmm, genisligi 300mm'’ye
kadar olanlar 1,2mm, genisligi 300-400-500-600mm'ye kadar olanlar 1,5 - 2mm kalinliginda galvanizli sacdan yapilmalidir.
Kablo taslyici kanallarin dik agili kenar yiiksekligi; 40mm-50mm-60mm-75mm -100mm 'dir.

3) Sac Kablo Kanallari esit uzunlukta tiniteler halinde tretilmeli, boylari 3 metre den kiigiik olmamalidir. Ancak, istenildiginde:
4-5 ve 6 metreye kadar olan yekpare boylarda uretilmelidir. Ayrica talep halinde, taslyici sac kablo kanallari deliksiz olarak da
uretilebilmelidir. Deliksiz Uiretimde, sadece ek yerlerinde delik olmalidir.

4) Universal kablo kanal kenarlarinda ve iginde havalandirmayi saglamak igin tiim kanal boyunca delikler agiimis olmalidir.
Delik ebatlar 8 x 23,8 x 30, 8 x 35 ve ¢ap 11 delikler olmalidir. Kanalin tam ortasinda 166mm aralikh 20,5mm capinda rakor
icin delikler olmahdir.

5) Kablo kanal imalatinda TS EN ISO 1461 standartlarina uyulmahdir. Yiiksek kaliteli demir esash sac malzeme; delme ve
bikme isleminden sonra TS EN ISO 1461 standartlarina uygun olarak sicak daldirma metodu ile g¢inko kaplanmalidir. Ginko
kaplamadan once gerekli temizleme ve yag alma islemleri yapilmalidir. Son islem olarak yikama, durulama yapilmali ve daha
sonra flux banyosundan gegirilmelidir. Galvaniz kalinligi min. 45 pm olmalidir. Galvanizleme isleminden sonra malzemenin
son kontrol ve temizligi yapiimalidir.

6) Talep halinde bu imalati takiben, RAL kodlu, epoksi polyester, elektrostatik toz boya atilmalidir. Boyama isleminden sonra
180° derecede firinlanmalidir. Boya kalinligi minimum 50 um olmalidir. Boyali kanal ve aksesuarlari daha sonra

korunmak amaci ile ambalajlanmalidir. Galvaniz {izeri boyali kanallarin uzunlugu: L=3000mm olmalidir. (Montaj sirasinda
kablo kanali kesilme vs. durumlarinda bir kap igerisinde seliilozik tiner ile sivilandiriimig elektrostatik toz boya (yaglh boya
kivaminda olacak), firga ile kesilen yerlere rutus yapilmali ve 2 saat kurumasi beklenmelidir.

7) Universal Kablo Kanallarinin yiikseklik degistirdigi yerlerde, seviye degistirme modiilii veya seviye degistirme ekleri
kullanilmalidr.

8) Taslyici Kanalin yon degistirdigi yerlerde (ihtiyaca gore): 90° yatay déniis elemani; yatay (T) Baglanti elemani; (+)
dortlt doniis elemani i¢ biikey donis dis biikey donis elemanlari kullaniimalidir. Bu elemanlarin kullanim alani keskin koseli
olmamalidir.

9) Dikey inis gikiglarda, pano kablo baglantilarinda, priz grup vb. Baglantilarinda: dikey (T) duvardan inis elemani dikey (T)
ortadan inis/ ¢ikis elemani kullanilmalidir.

10) Tasiyici kanallarin birbirlerine baglantilari, ekleme elemanlari ile yapilmalidir. Her boy uzunlugu 3m'dir. Her li¢ metre'de
2 adet ek elemani kullanilacaktir. Tim dontis elemanlarinin montaji, kanallara gegme suretiyle yapilir (ek elemanina ihtiyag
yoktur). Civata delikleri M6 ek civata takimina uygun olmalidir. M6x12- bombe bash kilitlenebilir civata ve etekli-flangli somun,

takimi kullanilmahdir.

11) Kablo yogunlugu nedeniyle, farkh genislikte kullanilan kanallarin baglantilari ise
Rediiksiyon Modillleri ile yapilacaktir.

12) Baglanti montaiji igin lak kaph, metrik sisteme uygun (M6 Ek Civata takimi) civata ve somun vb. kullanilacaktir.

13) Tiim dontis modidilleri ve rediiksiyon modiilleri baglantilarinda (H=40mm igin) 4 adet, (H=50mm igin) 4 adet, (H= 60mm
i¢in) 4 adet, (H= 75mm igin) 8 adet, (H= 100mm igin) 8 adet, M6x12 ek civata somun, takimi kullanmalidir.

14) Kablo kanali lizerinde ylirinmemeli ve yiirliylis yolu olarak kullaniimamaldir.
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ELEKTRIK

1) Projede belirtilen yerlerde, kablolarin yatay dagitimi igin delikli sacdan yapilmig, (kenarlari ice dairesel olarak kivrik,
distan disa yaklasik 10 mm capinda) agir hizmet karakterinde Universal Kablo tasiyicilari kullaniimalidir.

2) Genisligi 100 - 300 mm'ye kadar olan Universal Kablo tasiyicilari sac kalinhdi 0,7 mm, genisligi 400-600 mm'ye kadar
olanlar 0,9 mm kalinliginda galvanizli sacdan yapilmaldir. Kablo tasiyici kanallarin dik acili kenar yiiksekligi; tim kanallarda
40-50-60-75-100 mm olmalidir. Kenar yiiksekligi 75 mm ve 100 mm kablo kanallar gegme kapaklidir. Kablo kesiti ve
yogunluguna gore, ihtiyag halinde, kenar yiikseligi 40 mm - 50 mm - 60 mm CTHF-E kablo kanal, kalinlklari, genisligi: 100-
200mm igin 0,8mm, 300-400mm igin Tmm, 500-600mm igin 1,2mm olabilmelidir.

3) Sac Kablo Kanallari esit uzunlukta Uiniteler halinde iiretilmeli,boylari 3 metre'den kii¢iik olmamalidir.

4) Universal kablo Kanallarin kenarlarinda ve iginde havalandirmayi saglamak icin, tiim kanal boyunca delikler agiimis
olmalidir Universal kablo Kanallarin kenarlarinda ve icinde havalandirmayi saglamak icin, tiim kanal boyunca delikler acilmis
olmalidir. Delik ebatlari, kenar yiiksekliklerin 7 x 26 mm, kanalin taban yiizeyinde boyuna 7x28 mm, enine 7x57 mm slot
delikler, i¢ kisimlarda gap 11 delik ve ¢ap 25 mm rakor delikler olmaldir. Kanal mukavemetini arttirmak igin bu delikler min.
3 mm formalanmalidir.

5) CTHF-E Kablo kanal imalatinda TS EN ISO 1461 standartlarina uyulmalidir. Yiiksek kaliteli demir esasli sac malzeme;
delme ve bilkme isleminden sonra TS EN ISO 1461 standartlarina uygun olarak sicak daldirma metodu ile ginko kaplanmalidir.
Cinko kaplamadan once gerekli temizleme ve yag alma iglemleri yapilmalidir. Son iglem olarak yikama, durulama yapilmal
ve daha sonra flux banyosundan gegirilmelidir. Galvaniz kalinhg min. 45 pm olmalidir. Galvanizleme igleminden sonra
malzemenin son kontrol ve temizligi yapiimaldir.

6) Talep halinde bu imalati takiben, RAL kodlu, epoksi polyester, elektrostatik toz boya atilmalidir. Boyama igleminden sonra
180° derecede firinlanmalidir. Boya kalinligi minimum 50 pm olmalidir. Boyal kanal ve aksesuarlari, daha sonra korunmak
amaci ile ambalajlanmalidir. Galvaniz tizeri boyali kanallarin uzunlugu: L=3000 mm olmalidir. (Montaj sirasinda kablo kanali
kesilme vs. durumlarinda bir kap igersinde seltilozik tiner ile sivilandirilmis elektrostatik toz boya (yagl boya kivaminda
olacak), firga ile kesilen yerlere rutus yapilmali ve 2 saat kurumasi beklenmelidir.

7) Universal Kablo Kanallarinin yiikseklik degistirdigi yerlerde, seviye degistirme modiilii veya seviye degistirme ekleri
kullaniimalidir.

8) Taslyici Kanalin yon degistirdigi yerlerde (ihtiyaca gore); 90° yatay donis elemani; yatay (T) Baglanti elemani; (+) dortli
doéniis elemani i¢ biikey déniis dis biikey doniis elemanlari kullanilmalidir. Bu elemanlarin kullanim alani keskin kdseli

olmamalhdir.

9) Dikey inis cikiglarda, pano kablo baglantilarinda, priz grup vb. baglantilarinda: Dikey (T) duvardan inis elemani - Dikey
(T) Ortadan inig/ Gikis elemani kullanilmalidir.

10) Taslyici Kanallarin birbirlerine baglantilari, Ekleme Elemanlari ile yapilmalidir. Her boy uzunlugu 3m'dir. Her lic metre'de
2 adet ek elemani kullanilacaktir. Tim donis elemanlarinin montaji, kanallara gegme suretiyle yapilir (ek elemanina ihtiyag
yoktur). Civata delikleri M6 ek civata takimina uygun olmalidir. M6x12- bombe bash kilitlenebilir civata ve etekli-flangli
somun,takimi kullaniimalidir.

11) Kablo yogunlugu nedeniyle, farkli genislikde kullanilan kanallarin baglantilari ise Rediiksiyon Modyilleri ile yapilacaktir.

12) Baglanti montaji igin lak kapl, metrik sisteme uygun (M6 Ek Civata takimi) civata ve somun v.b kullanilacaktir.

13) Tum dontis modiilleri ve rediiksiyon modiilleri baglantilarinda (H=40-50 mm igin) 4 adet, (H= 60 mm igin) 8 adet M6x12
Ek civata somun takimi kullanmaldir.

14) Kablo kanali lizerinde yiirinmemeli ve yiirliyls yolu olarak kullanilmamalidir.
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ELEKTRIK

1) Genisligi 100-200-300mm'ye kadar olan Universal Kablo tasiyicilari sac kalinligi 1,5mm, genisligi 400-500-600mm'ye
kadar olanlar 2mm kalinliginda galvanizli sacdan yapilmalidir. Kablo tasiyici kanallarin dik agili kenar yiiksekligi; 60mm-
75mm-100mm'dir.

2) SacKablo Kanallari esit uzunlukta tiniteler halinde tretilmeli, boylari 3 metre dn kiiglik olmamalidir. Ancak, istenildiginde:
4-5 ve 6 metreye kadar olan yekpare boylarda iiretilmelidir. Ayrica talep halinde, tasiyici sac kablo kanallari deliksiz olarak da
uretilebilmelidir. Deliksiz Giretimde, sadece ek yerlerinde delik olmahdir.

3) Universal kablo kanal kenarlarinda ve icinde havalandirmayi saglamak icin tiim kanal boyunca delikler acilmis olmalidir.
Delik ebatlari 8 x 23,8 x 30, 8 x 35 ve ¢ap 11 delikler olmalidir. Kanalin tam ortasinda 166mm. aralikli 20,5mm. ¢apinda rakor
icin delikler olmahdir.

4) Kablo kanal imalatinda TS EN ISO 1461 standartlarina uyulmahdir. Yiiksek kaliteli demir esasli sac malzeme; delme ve
biikme isleminden sonra TS EN ISO 1461 standartlarina uygun olarak sicak daldirma metodu ile ginko kaplanmalidir. Ginko
kaplamadan dnce gerekli temizleme ve yag alma islemleri yapilmalidir. Son islem olarak yikama, durulama yapilmali ve daha
sonra flux banyosundan gegirilmelidir. Galvaniz kalinligi min. 45 pm olmalidir. Galvanizleme isleminden sonra malzemenin
son kontrol ve temizligi yapiimalidir.

5) Talep halinde bu imalati takiben, RAL kodlu, epoksi polyester, elektrostatik toz boya atilmalidir. Boyama isleminden
sonra 180° derecede firinlanmalidir. Boya kalinhgr minimum 50 pm olmalidir.

6) Boyall kanal ve aksesuarlari daha sonra korunmak amaci ile ambalajlanmalidir. Galvaniz lizeri boyali kanallarin
uzunlugu: L=3000mm olmalidir. (Montaj sirasinda kablo kanali kesilme vs. durumlarinda bir kap igerisinde seliilozik tiner
ile sivilandiriimis elektrostatik toz boya (yagl boya kivaminda olacak), firga ile kesilen yerlere rutus yapilmali ve 2 saat
kurumasi beklenmelidir.

7) Universal Kablo Kanallarinin yiikseklik degistirdigi yerlerde, seviye degistirme modiilii veya seviye degistirme ekleri
kullanilmalidr.

8) Taslyici Kanalin yon degistirdigi yerlerde (ihtiyaca gdre): 90° yatay déniis elemani; yatay ( T) Baglanti elemani; (+)
dortl donds elemani ig biikey doniis dis biikey doniis elemanlari kullaniimalidir. Bu elemanlarin kullanim alani keskin koseli

olmamaldir.

9) Dikey inis gikislarda, pano kablo baglantilarinda, priz grup vb. baglantilarinda: Dikey (T) duvardan inig elemani
- Dikey (T) Ortadan inis/ Cikis elemani kullaniimalidir.

10) Tasiyici Kanallarin birbirlerine baglantilari, Ekleme Elemanlari ile yapilmalidir. Her boy uzunlugu 3m'dir. Her {i¢ metre'de
2 adet ek elemani kullanilacaktir. Tim dénis elemanlarinin montaji, kanallara gegme suretiyle yapilir (ek elemanina ihtiyag
yoktur). Civata delikleri M6 ek civata takimina uygun olmalidir. M6x12- bombe bash kilitlenebilir civata ve etekli-flangli

somun, takimi kullanilmalidir.

11) Kablo yogunlugu nedeniyle, farkh genislikte kullanilan kanallarin baglantilari ise
Rediiksiyon Modillleri ile yapilacaktir.

12) Baglanti montaiji igin lak kapli, metrik sisteme uygun (M6 Ek Civata takimi) civata ve somun vb. kullanilacaktir.

13) Tum déniis modiilleri ve rediiksiyon modiilleri baglantilarinda (H=40mm igin) 4 adet, (H=50mm igin) 4 adet, (H= 60mm
i¢in) 4 adet, (H= 75mm i¢in) 8 adet, (H= 100mm igin) 8 adet, M6x12 ek civata somun, takimi kullanmalidir.

14) Kablo kanali Gizerinde ylriinmemeli ve yiiriiytis yolu olarak kullaniimamalidir.
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ELEKTRIK

1) Projede belirtilen yerde yatay ve dikey dagitimda kablolarin taginmasi igin kullanilr.

2) Tel Kablo Kanallari es uzunlukta (niteler halinde {iretilmeli, boylari L=3 m olacak seklide yekpare boylarda tiretilmelidir.
3) Tel Kablo Kanallarinin yatay ve dikey teller gap 4 mm ve ¢ap 5 mm olarak iretilmektedir.

4) Tel Kablo Kanallari, yatay teller dikey dogrultu da 100 mm mesafelerle, dikey teller yatay dogrultu da 50 mm mesafelerle
birlestirilerek kanal olusturulur.

5) Tel Kablo Kanallari igine désenecek zayif akim tesisat kablo kanallari, mutlaka ayri bir bélme iginde olmali. Ornegin;
Tel Kablo kanallari igine, kanallarin ayni boy ve yiiksekliginde olana ayirici seperatér monte edilmeli veya zayif akim tesisat
kablolari ayri kablo kanallari iginde bulunmalidir. Kablolar, Kablo kanalina plastik kablo bagi ile tespit edilmelidir.

6) Yiksek kalite de demir esasl tel malzeme, tel hasir punta ve biikme isleminden sonra Elektro galvaniz (EG) (DiN 50961,
TSE 149) Standartlarina uygun olarak Kaplama metodu ile ginko kaplanmalidir. Cinkonun elektroliz metoduyla geligin lizerine
yapismasi sonucu ortaya gikan bir galvaniz metodudur. Elektro galvaniz metoduyla yaklagik 8-12 mikron araliginda bir
kaplama kalinligi ortaya ¢ikar. Elektro galvanizli Grlinler i¢ mekanlarda kullanim igin uygun olup tuz testlerinde yaklasik 96
saat dayaniklilik gostermektedir. Temiz, piiriizsiiz ve parlak bir gériiniime sahiptir.

7) Tel kablo Kanali, YD, T, AD, doniigleri ister tek tirlin modiil olarak, ister katalogda tarif edilen kesme birlestirme yontemiyle
islem tamamlanir.

8) Tel Kablo kanallarin birbirlerine baglantilari, Gi¢ adet ek elemant ile yapilmalidir. Tim doniis elemanlarin da kanallara
montajl, ek eleman ile yapiimalidir.

9) Baglanti montaji igin lak kaph, M6 civata, somun takimi kullaniimalidir. Civata dlgileri M6x20 olmalidir. Civata, bombe
basli flagli ve yuvasina kilitlenebilir olmalidir.M6 Somun ise etekli ve tirnakli olmalidir.

10) Kablo Kanali tizerinde yiiriinmemeli ve yliriis yolu olarak kullanilmamalidir.

»»EAE TEL KABLO KANAL GENEL URUN OZELLIKLERI SICAK DALDIRMA (TLS)
P E-Line Tel Kablo Kanali ve Aski Sistemleri

1) Projede belirtilen yerde yatay ve dikey dagitimda kablolarin taginmasi igin kullanilr.

2) Tel Kablo Kanallari es uzunlukta {initeler halinde {iretilmeli, boylari L=3 m olacak seklide yekpare boylarda {iretilmelidir.
3) Tel Kablo Kanallarinin yatay ve dikey teller @4 ve @5 olarak uretilmektedir.

4) Tel Kablo Kanallari, yatay teller dikey dogrultu da 100mm mesafelerle, dikey teller yatay dogrultu da 50mm mesafelerle
birlestirilerek kanal olusturulur.

5) Tel Kablo Kanallari icine dosenecek zayif akim tesisat kablo kanallari, mutlaka ayri bir bélme iginde olmali. Ornegin;
Tel Kablo kanallari igine, kanallarin ayni boy ve yiiksekliginde olana ayirici seperatér monte edilmeli veya zayif akim tesisat
kablolari ayri kablo kanallari iginde bulunmalidir. Kablolar, Kablo kanalina plastik kablo bagi ile tespit edilmelidir.

6) Yiiksek kalite de demir esasli tel malzeme, tel hasir punta ve biilkme isleminden sonra TS EN ISO 1461 standartlarina
uygun olarak sicak daldirma metodu ile ginko kaplanmalidir. Cinko kaplamadan dnce gerekli temizleme ve yag alma iglemleri
yapiimaldir. Son iglem olarak yikama, durulama yapilmali ve daha sonra flux banyosundan gegirilmelidir. Galvaniz kalinligi
min. 45 pm olmalidir. Galvanizleme isleminden sonra malzemenin son kontrol ve temizligi yapiimaldir.

7) Tel kablo Kanali, YD, T, AD, doniisleri ister tek tirlin modiil olarak, ister katalogda tarif edilen kesme birlestirme yontemiyle
islem tamamlanir.

8) Tel Kablo kanallarin birbirlerine baglantilari, (i¢ adet ek elemant ile yapilmalidir. Tim doniis elemanlarin da kanallara
montajl, ek eleman ile yapilmahdir.

9) Baglanti montaji igin lak kaph, M6 civata, somun takimi kullaniimalidir. Civata &lcileri M6x20 olmalidir. Civata, bombe
basli flagli ve yuvasina kilitlenebilir olmalidir.M6 Somun ise etekli ve tirnakli olmalidir.

10) Kablo Kanali izerinde yiirlinmemeli ve yiiriis yolu olarak kullanilmamalidir.
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ELEKTRIK

1) Projede belirtilen yerde yatay ve dikey dagitimda kablolarin taginmasi igin kullanilr.
2) Tel Kablo Kanallari es uzunlukta Uniteler halinde tretilmeli, boylari L=3 m olacak seklide yekpare boylarda iretilmelidir.
3) Tel Kablo Kanallarinin yatay ve dikey teller cap 4 mm ve ¢ap 5 mm olarak uUretilmektedir.

4) Tel Kablo Kanallari, yatay teller dikey dogrultu da 100 mm mesafelerle, dikey teller yatay dogrultu da 50 mm mesafelerle
birlestirilerek kanal olusturulur.

5) Tel Kablo Kanallari igine désenecek zayif akim tesisat kablo kanallari, mutlaka ayri bir bélme iginde olmali. Ornegin;
Tel Kablo kanallari igine, kanallarin ayni boy ve yiiksekliginde olana ayirici seperatér monte edilmeli veya zayif akim tesisat
kablolari ayri kablo kanallari iginde bulunmalidir. Kablolar, Kablo kanalina plastik kablo bagi ile tespit edilmelidir.

6) Yiksek kalite de Paslanmaz Celik (SS4) (AISI 304) Standartlarinda paslanmaz esasl tel malzeme, paslanmaz tel hasir
punta ve bikme isleminden sonra kimyasal islemler( asitli temizli ve pasifasyon yapilarak yiizey temizligi) ile pasivize
edilerek termal etkilerden olusabilecek renk degisimleri engellenmektedir. Yiiksek kalite bir paslanmaz gelik ¢esidi olan
AISI 304 kalite paslanmaz celikte cephe uygulamalari, endiistriyel tesisler ve benzeri ortamlarda kullanim i¢in uygundur.
AISI 304 (1.4301) kalite paslanmaz gelik yiiksek anti korozif 6zelliginden dolayi 6zellikle fabrikalarda, cephelerde ve benzer
korozyon igeren ortamlarda kullanilmaktadir. Gerekmedigi durumlarda paslanmaz gelik yiizey lizerine ekstra kaplamaya
ihtiya¢ duyulmaz. AISI 304 kalite paslanmaz gelikler asiri korozif ortamlar igin ideal malzemedir.

7) Telkablo Kanal, YD, T, AD, donusleri ister tek tiriin modiil olarak, ister katalogda tarif edilen kesme birlestirme yontemiyle
islem tamamlanir.

8) Tel Kablo kanallarin birbirlerine baglantilar, ti¢ adet ek elemani ile yapilmalidir. Tim doniis elemanlarin da kanallara
montajl, ek eleman ile yapilmaldir.

9) Baglanti montaji igin lak kapli, M6 civata, somun takimi kullaniimalidir. Civata dlgiileri M6x20 olmaldir. Civata, bombe
basli flagli ve yuvasina kilitlenebilir olmalidir.M6 Somun ise etekli ve tirnakli olmalidir.

10) Kablo Kanali tizerinde yiiriinmemeli ve yiiriis yolu olarak kullanilmamalidir.
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»>»AMBALAJLAMA

ELEKTRIK

1) Kablo Kanallari ve Modiilleri emniyetli bicimde sahaya ulastiracak sekilde ahsap paletler ile ambalajlanmaktadir. Uriinler
ahsap paletler {izerine uygun bicimde istiflendikten sonra paletten kaymamalari igin PVC serit bantlar ile palet lizerine
cemberlenirler. Ustten ve yandan gelebilecek kuvvetlere karsin palet yanlarina ve {izerine cakilan tahtalar koruma saglar.

2) Kablo tavalarinin montajinda kullanilan aski malzemeleri ilk 6nce shrink naylonu ile 1sil iglem vasitasiyla kaplanirlar.
Yapilan ambalajlar tagsima kolayligi saglanmasi igin toplam 25 kg'dan daha fazla iriin igermezler. Paket igerisindeki
triin miktarlar, sayim isleminin kolay olabilmesi igin 10 ve katlari seklindedir. Uriinlerin tanimlamasini saglamak igin her
paket Uzerine igerisindeki Urliniin kodunu, agiklamasini, kiigiik bir teknik resmini ve paket icerik miktarini belirten etiketler
yapistirilir. Kiigllk mamul paketleri daha sonra ahsap palet lizerine istiflenip stre¢ naylonu ile dagiimayacak sekilde sarilirlar
ve etraflarindan PVC serit bantlari ile desteklenirler.

2.1 2.2 3

3) Ek eleman, civata, somun, diibel vs. gibi yardimci malzemeler karton koliler ile paketlenirler. Civata, somun, pul, diibel
malzemeleri paslanmalarini 6nlemek amaci ile dncelikle naylon posetler igerisine konulur. Tim koliler 25kg't gegmeyecek
sekilde hazirlanir ve Grlin bilgilerini igeren etiketler ile isaretlenir. Kiigiik mamul paketleri daha sonra ahsap palet lizerine
istiflenip stre¢ naylonu ile dagilmayacak sekilde sarilirlar ve etraflarindan PVC serit bantlari ile desteklenirler.

Yapilan tiim paletler icerisindeki triin bilgilerini igeren etiketler ile isaretlenir. Palet lizerindeki etiket ayrica miisteri bilgilerini
ve palet toplam agirligi bilgisini de igerirler.

Yukaridaki ambalaj sekli biiyiik 6lgekli projeler igindir. Kiiglik sevkiyatlar ve ambarlar igin farklilik gdsterebilir.
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